
1

このたびは、「ラスター」をお買い上げ頂き、誠にありがとうございます。
本製品は、研削後のラッピング、ホーニング等の最終仕上げ、あるいは金型の研磨など、従来手でお
こなわれてきた作業の合理化を目的として製作されたものです。
ご使用前にこの取扱説明書を良くお読み頂き、正しい使用方法により末永くご愛用くださいますよう
お願い申し上げます。
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q 往復運動のON/OFFが、手元スイッチにより簡単におこなえ、大変便利です。
w 用途に応じた工具の交換が簡単におこなえます。
e 往復運動の速度とストロークが無段階に調節可能です。
r 付属工具以外の市販の各種やすりがご使用になれます。
t 取り付けられた工具（やすり等）が回転自在であるため、加工面にピッタリ当たります。
もちろん固定も簡単です。
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温度 湿度 気圧
使用環境 0 - 40°C MAX.75%

（結露がないこと）
800 - 1,060hPa

輸送・保管環境 -10 - 50°C 10 - 85% 500 - 1,060hPa

ラスターNLS-110は、モータが内蔵されています。ご使用の時はプラグをユニットにqの要領で接続
してください。
qプラグの位置決めをユニットのモータコネクタ溝に合わせしっかり差し込みます。（図ー1）
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型式 NLS - 110
入力側最大回転速度
（モータ回転速度） 25,000min-1以下

ストローク 0 - 6mm
往復回数 0 - 105回 / 秒
適応コントロールユニット Emax EVOlution
質量（コード付） 800g
振動値 2.5m / s2以下で使用（グラフ ー 1参照）
騒音（1m離れた位置） 70dB（A）以下
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ストローク調整カム

ヘッドカバー止めねじ

ヘッドカバー

グリップ

手元スイッチ

プラグ

位置決め

カム固定ねじ

スピンドル
ハンドル

ガイドスリーブ

バーホルダ

工具止めねじ

給油口

ガイドスリーブ固定ねじ

モータ回転の制御はユニットでおこないますが、本体の手元スイッチでもON/OFFの切替をすることができます。
（ 1）（ユニットによる制御の詳細はユニットの取扱説明書〈Emax EVOlution OM-K0571〉を参照ください）
qモータ回転中に、手元スイッチを押すとモータは停止します。
wモータを回転させる時は、手元スイッチを再度押してください。
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¡取り付け
q使用する工具（φ3.2mm以内）をバーホルダに差し込み、付属の六角レンチ（2mm）を使用して
工具止めねじを締め、工具を固定します。（ 2）

wφ3.2mm以上φ6.4mm以下の工具は、工具止めねじをゆるめ、ブッシュを抜いて固定してください。
（ 3）（ブッシュの取り付けは、位置決めボールを合わせて取り付けてください。）

¡取り外し
付属の六角レンチ（2mm）を使用して工具止めねじをゆるめ、工具を抜き取ります。（ 2）

六角レンチ（2mm）

ゆるむ 締まる

工具止めねじ

工具

バーホルダ

バーホルダ
位置決めボール

ブッシュ
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スピンドル
カム固定ねじ

六角レンチ（2mm)

締まる

ゆるむ
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ストローク調整カム 指示線
スピンドル
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q 付属の六角レンチ（2mm）を使用してヘッドカバー止めねじをゆるめます。（ 1）
w ヘッドカバーを上方へずらし取りはずします。（ 1）
e 付属の六角レンチ（2mm）を使用してカム固定ねじをゆるめます。（ 4）
r スピンドルが回転しないように指で押えながら、ストローク調整カムを指で回し、スピンドルの指
示線にストローク調整カムの目盛りを合わせストロークを決定します。0～6mmまで調整可能
です。（ 5）

t 付属の六角レンチ（2mm）を使用してカム固定ねじを締めます。（ 4）
y ラスター本体の位置決め穴と、ヘッドカバーの位置決め用ボールとを合わせてヘッドカバーを
差し込みます。（ 1）

u 付属の六角レンチ（2mm）を使用してヘッドカバー止めねじを締めます。（ 1）
i ストロークによりモータ回転速度を変えてください。
ストローク調整については　の 1に従って調整してください。
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ガイドスリーブ固定ねじ

給油口

オイル

1日1回必ず給油口から付属のオイルを給油してください。（ 6）
なお、付属のオイルがなくなった場合は、潤滑油（タービン油1種ISOVG32に準ずる）をご使用ください。

取り付けた工具は、回転自在に固定することもできます。
¡回転自在にするには、ガイドスリーブ固定ねじをゆるめます。（ 6）
工具が加工面を正確にとらえます。

¡固定するには、ガイドスリーブ固定ねじを締め付けます。（ 6）
工具を使いやすい位置に固定できます。
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ダイス

バイス

ラスター
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1. 複雑な形状をした穴の仕上（ 7）
（プレスダイス、引抜き用穴ダイス等）

q 機械加工で0.05mmまで
w やすり仕上で0.02mmまで、すきまを調整します。
e 熱処理をします。
r エッジをホ－ニングかラッピングします。
t ラップかホーン砥石で最終ポリッシングをします。
y ダイス面の表面研磨をします。
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加工物

ラスター

FVA

NGA LKE-2A
FBA-2
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2. 溝面の仕上（ 8）
付属工具の組合わせ使用法により、面のやすり
仕上、ラッピング又はホーニング、最終ポリッシン
グをおこないます。

¡サンドペーパー：K012-K100（角形4種類）各10枚
（※角形サンドペーパーは、各種番数が取り揃えてございます。ぜひご利用ください。）

¡六角レンチ：2 mm, 2.5 mm, 3 mm
¡オイル

VEA (62505)
オイルストーンあるいは大ヤスリ等使用
可能。また角度が自由に変えられます。

VES (62502)

FVA (62751)
ラジアル方向にスプリング性を持たせ
てあります。

NGA (62527)
FBA-2, SEVとの組合せホルダ

FBA-2 (62526)
LKE-2Aとの組合せホルダ
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給油ノズル

LKE-2A (62525)
ホルダとの組合せでご使用ください。
そのままの状態でラッピング、ホ－ニン
グに。また、付属のサンドペーパーを貼
り付けて、あるいは他の部材を接着して
ご使用ください。
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やすり

FVA FBA-2 FVA

LKE-2A
FBA-2

NGA FVA

LKE-2A

FBA-2

NGA

LKE-2A

NGANGA

LKE-2A FBA-2

VEA

NGA

セラファイバー砥石
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症　　　状 原　　　因 対　　　策
往復運動の動きがにぶい 給油不足 給油口からオイルを給油して下さい。

ガイドスリーブのガタが大きい ガイドスリーブ固定ねじのゆるみ、
締め付け不足

ガイドスリーブ固定ねじを締め付けてもガタがある
場合は弊社までお送り下さい。（修理）

作動中に発熱する ベアリング内への異物の侵入によるベアリングの磨耗 弊社までお送り下さい。（修理）

作動中に異常振動、騒音が
発生する

工具が抜ける

ベアリング内に異物が侵入

工具止めねじのゆるみ
ベアリングの磨耗

弊社までお送り下さい。（修理）

工具止めねじを点検、清掃して下さい。

故障かな?…と思ったら修理を依頼する前にもう一度次のチェックをお願いします。
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